RECOMENDACAO TECNICA

KISAFIX BASE PVC
KFBP

Prilline

QUIMICA SOB MEDIDA Data: 09/09/2010

DESCRICAO

Adesivo base de baixissima viscosidade a base de poliuretano pode ser utilizado mono ou bicomponente. Indicado para
proporcionar uma melhor ancoragem sobre substratos de dificil colagem ou alta penetragdo, possibilitando a posterior
aplicacdo de um adesivo de viscosidade e teor de sélidos maiores. Também é utilizado para prevenir a oxidagdo de
borrachas pelo recobrimento com uma finissima pelicula de adesivo.

DADOS TECNICOS

Aspecto: Semi —transparente

Secagem: Répida

Teor de Sélidos (%): Maior ou igual a 8,9

Tempo Aberto: Nenhum

Viscosidade Brookfield (cP): 300 - 400 * *Este produto pode apresentar, por variagdo de temperatura,

evolugdo da viscosidade até 20% acima do valor maximo sem

(sP120rpm RVT 20°C) qualquer prejuizo em termos de resisténcia de colagem.

PREPARAGAO DAS SUPERFICIES

As superficies devem estar limpas, desengorduradas, secas e livres de pé. E aconselhdvel a remocdo de acabamento ou
produtos que possam comprometer a colagem, com o auxilio de asperagdo mecanica.

- PVC: limpeza com Solvente 90 SO 026.

- Poliuretano: asperagdo mecanica.

- Borracha: asperagdo mecanica e aplicagdo de Kisafix Primer Halogenante (mono ou bicomponente).

- TR: limpeza com Solvente 90 SO 026 e aplicagdo de Kisafix Primer Halogenante (mono ou bicomponente).
- Couro graxo: asperagdo mecanica com auxilio de escova de ago e aplicagdo de Kisafix Base PVC reticulada.

APLICACAO

O adesivo pode ser utilizado como monocomponente, para o que esta pronto para uso, ou bicomponente, reticulando
com 3% de reticulante da linha Kisafix. Para certos couros graxos ou solados muito plastificados, pode tornar-se
necessario utilizar uma proporgdo maior de reticulante. Homogeneizar antes de utilizar. Aplicar nas faces dos materiais
em que se torna necessaria a aplicagdo de BASE PVC. Se esta for reticulada, utiliza-la somente apds 30 minutos da
mistura. Deixar secar. Aplicar outro adesivo depois de 30 minutos da aplicagdo da base. Deixar secar. Reativar para que
a temperatura do filme atinja 55-65°C. Unir as partes. Prensar imediatamente.

ESTOCAGEM

Pode ser estocado por até 12 meses, a contar da data de fabricagdo, se armazenado em sua embalagem original,
mantida bem fechada e em local coberto, seco e temperatura entre 20 e 25°C. As embalagens abertas deverdo ser
fechadas novamente e o saldo do produto consumido com brevidade. Produto fornecido em embalagens metalicas.

INFORMAGOES ADICIONAIS

- Ndo nos responsabilizamos pelo uso indevido deste produto. As informagdes deste boletim possuem carater
informativo e foram obtidas em laboratdrio. Qualquer alteragdo podera ser feita sem aviso prévio.

- Alteragdes no processo no qual o produto foi aprovado, podem afetar significativamente a resisténcia de colagem
entre outras propriedades intrinsecas a colagem.

- As informacgbes de seguranga deste produto encontram-se nas Fichas de InformagGes de Seguranca de Produtos
Quimicos (FISPQ), também a disposigdo do consumidor.

- Inflamavel - Este produto contém solventes cujos vapores sado inflamaveis. Aplicar o produto em ambientes ventilados.
N&o fumar. Manipular e estocar longe de fontes de calor.
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